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核燃料サイクルは
まわらない

グリーンピープルズパワー（株）



１、⽯油の時代とオイルショック

2

1990年代には、市民レベルの太陽光発電（小規模）、
企業・自治体主導の風力発電開発が進んだ。

1970年、福島第一原発、美浜原発各１号機が運転開始。
原発により、次第に再エネ予算は圧縮され、再エネ開発の流れは止められた。

1992年、市民が太陽光発電「余剰電力買取」
メニューを電力会社に認めさせた。

2011年東日本大震災と福島原発事故。2012年にFIT法がスタート。
太陽光発電は、以後10年で5倍以上に。しかし風力はほとんど伸びず。

FIT制度の終焉

かつて日本は再エネで世界の最先端だった。
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2016年に電力全面自由化。多くの新電力が生まれ、
再エネ・地域新電力も生まれる。

FIP制度、発電側基本料金
容量市場、非化石価値市場

再エネ比率100％
CO2ゼロ社会？

2050

2000年自然エネルギー促進法制定の動き。
最後はRPS法に阻まれ、失われた10年に。

VPP、アグリゲーター、配電網レンタル
地域⾃⽴型ネットワーク

地産他消型需給圏 再エネ⽐率60％︖
原発の終焉？

石炭の終焉？

再エネ⽐率13％（⼤型ダム⽔⼒含まず）
日本に再エネメーカーがいなくなっ
た。

原子力産業は生き残るのか？

1973年オイルショック
1974年サンシャイン計画はじまる
1978年ムーンライト計画はじまる

2000年、北海道で初めて市民風車。

2030年代の⾏⽅は私たちがカギを握っている︕













仁尾太陽熱試験発電所（におたいよう
ねつしけんはつでんしょ）は、⾹川県
三豊郡仁尾町（現在の三豊市）のかつ
ての塩⽥跡に、「サンシャイン計画」
の⼀環として、電源開発が建設した太
陽熱発電所でした。鏡（ミラー）で太
陽光を太陽炉に集光し、その熱をエネ
ルギー源として蒸気タービンを回して
発電する仕組みです。1970年代の2度
にわたるオイルショックによって、⽯
油価格が⾼騰した折に、当時の通商産
業省（現在の経済産業省）が推進した
国家プロジェクト「サンシャイン計
画」の⼀環として、1981年（昭和
56）から約100億円もの巨費を投じ
て、広⼤な塩⽥跡に平⾯ミラーで⾼さ
60mのタワー上に集熱器を置いて太陽
熱発電する装置と、曲⾯ミラーとパラ
ボラミラーによる集光型太陽熱発電装
置とが建設されました。

写真と⽂章ともにlivedoorブログより

世界初の太陽熱発電



２、⽯油備蓄基地

志布志湾国家⽯油備蓄基地

むつ⼩川原国家⽯油備蓄基地

令和2年度から令和6年度までの ⽯油・LPガス備蓄⽬標(案)について （経産省 2020年7⽉）



実は原油は固まる。⼈間がかき出す。

⽇進⼯業株式会社ホームページより

浮き屋根
蓋は原油の上に浮いている。
空気を⼊れない。酸素があると⽕がつく。

スラッジ
原油が固まったもの。数年で1メートル以上
固まる。⽯炭のように硬くなる。

回収ポンプ
まず液体成分を抜く。蒸気ポンプで、別のタ
ンクに液体状の原油を移す。

⼈海戦術
最後は⼈間がタンクに⼊り、ツルハシとス
コップでスラッジを袋に詰めて外に出す。
数⽇以上⽇かかる。
壁にこびりついた原油は、こそぎ落とし、最
後は軽油でピカピカに磨く。

⼈間が⼊るように設計されていない。
原油を何年も備蓄するという発想は海外には
なく、⽇本でやってみたら、固まって使えな
くなった・・という現実。

こんなにうまくいかない。



⽯油精製からプラスチック類の加⼯まで

原
油

JEJアステージ株式会社ホームページより 分⼦の重合 ペレットの完成

ナフサ分解⽯油精製

原油からナフサを作り、それが
プラスチック原料になる。



プラスチックの整形加⼯

JEJアステージ株式会社ホームページより

ペレットを溶かす

形にする 冷やして
固める

取り出す

まるでチョコレートを別の形にするよう。安価で簡単にできるので、
いろんなものがプラスチックになった。



プラスチックに代わりはあるの

⽇本バイオプラスチック協会ホームページより



今後の⽯油精製業界の動向
⽯油が減ると思っていない。
2040年まで化⽯需要は増え続ける。
（たぶんその先も）
⽯炭のピークは2014年だが、⽯油は
2036年、天然ガスは伸び続ける。

2040年に太陽光4％、⾵⼒3％という
設定はすごい。
（2020年作成の資料だ。）

時代の変化とともに終わる産業の
「産業仕舞い」を全く考えず、これ
までと同じ、いやこれまで以上を追
い求めているように感じる。

ソフトランディングができない。

将来の需要構造変化に向けた 国内製油所の⽯化シフトの可能性に関する調査
2020年5⽉8⽇
⼀般財団法⼈⽯油エネルギー技術センター



３、核燃料サイクルとは
永遠につながらないサイクル

ウラン採掘 精錬・加⼯ 発電 再処理 ⾼レベル廃棄物

低レベル
廃棄物

使⽤済核燃料核燃料

低レベル
廃棄物

低レベル
廃棄物

プルトニウム

TRU（中レベル）廃棄物
低レベル
廃棄物

⾼速増殖炉 新型転換炉 プルサーマル

⻘森県六ヶ所村再処理⼯場

図作成は筆者 ©チームパブコメ

低レベル
廃棄物

終わった︕ ⼤間（電源開発）
⾼浜３・４、
⽞海３、伊⽅３

あと⽇本原電敦賀2と東海第⼆、
島根2、浜岡4、泊2

⼀⽅通⾏的に⼤量の廃棄物。
福島原発事故はTRU廃棄物の量を200倍にした。



原発事故以前からの核ゴミ（廃棄物）問題

原発
54基

使⽤済
核燃料

現在の稼働
は5基︖

低レベル以外は
ほとんど⼿付かず

⾼レベル
ガラス
固化体

低レベル
放射性廃
棄物（ド
ラム⽸）

TRU
（超ウラン
元素）
廃棄物

六ヶ所村（⽇本原燃）施設に埋設
廃炉解体

低レベル
放射性廃棄
物（ドラム
⽸）

深地層処分
（未決定）（六ヶ所村に⼀時貯蔵）
再処理しなければ増えない。

今後の課題

中深度処分
（未決定）
再処理しなければ増えない。

バックエンド費⽤
19兆円とされている。
とても⾜りないだろう・・

図作成は筆者
©チームパブコメント



原発から出てくる低レベル放射性廃棄物

出典︓⽇本原燃ホームページ

気体は︖ これらは低レベル放射性の分類の
うち、L1、L2 に相当



低レベル放射性廃棄物の分類と処分⽅法

出典︓電気事業連合会「原⼦⼒発電所の廃⽌措置と 低レベル放射性廃棄物について」（2014年5⽉20⽇）

放射能が低い

放射能が少し⾼い

放射能がとても⾼い



出典︓⼤島堅⼀（2021年7⽉）原⼦⼒委員会OLセミナー



福島原発事故で、L1の体積が200tから28万tに拡⼤

L2は1290倍、L3は1319倍。

出典︓⼤島堅⼀（2021年7⽉）原⼦⼒委員会OLセミナー



使⽤済み核燃料の再処理
原発から使⽤済み核燃料を輸送、剪断して硝酸溶液の中で溶かす。硝酸溶液の中からプルトニウムと
ウランを取り出す。核分裂性⽣物（死の灰）が残る。これをガラス固化して、⾼レベル放射性廃棄物
キャニスターを作る。

出典︓⽇本原燃ホームページ



ガラスが溶ける温度は
1300℃くらい。

⾼い温度に部分的に触れるため、⾦属
の歪み（応⼒腐⾷割れ）が発⽣。

出典︓⽇本原燃ホームページ



核ごみ 核ごみ 核ごみ

核ごみ

核ごみ

核ごみ

核ごみ

核ごみ

核ごみ

核ごみ
核ごみ

核ごみ

再処理もこれも、コストがかかりすぎて、電気を作る技術じゃない。
MOX燃料加⼯をすると、MOX使⽤済み燃料貯蔵、MOX再処理⼯場とゴミが拡⼤する。

Pu

Pu プルトニウム
核兵器材料。本当は、
これが欲しいのでは︖

核燃料サイクルは回らないだけでなく、
厄介な核ゴミを増やす仕組み

この辺りは核兵
器製造技術。こ
れが維持したい
のでは︖

MOX燃料⼯場

⼤間（おおま）

六ヶ所村 六ヶ所村六ヶ所村

六ヶ所村

六ヶ所村



原発を作った電⼒会社と「使った消費者」の責任︖
損害賠償、除染、事故処理、バックエンド（廃炉、廃棄物＝特定廃棄物処分拠出⾦）

福島原発事故は原発にかかる費⽤を何⼗倍にも拡⼤。
１、損害賠償費⽤（7.９兆円）
２、廃炉・汚染⽔対策（８兆円） 数字は現時点

それ以外の原発のバックエンド費⽤はそのまま（19兆円）
３、使⽤済核燃料（再処理か直接処分）
４、廃炉
５、放射性廃棄物処分

現時点で全原発のバックエンド費⽤想定と同額。
実際には、この10倍になる可能性。
電⼒⾃由化前は「総括原価」で全て電気代算⼊。
2020年以降はできなくなった。
それで、「消費者の責任」として託送料⾦に乗せよう︕
消費者として認めますか︖

次回予告
GPPスタディー第３回
9⽉28⽇18時から
エネルギー関連法を知ろう︕
無茶苦茶がまかり通っている・・


